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1. Opis programu

Panel Produkcyjny by CTlI to modut uzupetniajgcy Produkcje by CTI.

funkcjonalnosci:

Posiada nastepujace

e rejestracja wykonywania czynnosci (rozpoczecie wykonywania czynnosci, zakonczenie

wykonywania czynnosci),

e rejestracja ilosci wykonywanych czynnosci,

e generowanie dokumentéw magazynowych (RW, PW).

Modut dziata na panelu dotykowym, wszystkie wykonywane operacje zaczynajg sie od zeskanowania

karty z kodem RCP lub kodem pracownika.

Do dziatania panelu produkcyjnego wymagane jest posiadanie modutu Produkcja by CTI.

a5l CTI Produkeja Panel
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NumerPetny Ilos¢

T N

» ZP/00003/2015 5,0000
ZP/00004/2015 5,0000
ZP/00005/2015 1,0000
ZP/00006/2015 5,0000
ZP/00010/2015 20,0000
ZP/00028/2015 5,0000
ZP/00029/2015 15,0000
ZP/00036/2015 10,0000

DataWystaw

7

05/07/2015
05/07/2015
05/07/2015
09/07/2015
10/07/2015
30/07/2015
30/07/2015
10/08/2015

KodWyrobu

SZYBA PRZEDNIA
UKEAD WYDECHOWY
SAMOCHOD

WYROB Z PARTIA
FOTEL

FOTEL

SZYBA PRZEDNIA
POGIETA BLACHA

Opis
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2. Dzialanie aplikacji

Po zalogowaniu sie pracownik widzi liste zlecen, do ktérych zostat przypisany (badz liste wszystkich

zlecen — do wyboru w konfiguraciji):

oLl CT1 Produkcja Panel -3 x

NumerPetny llosc¢ DataWystaw KodWyrobu Opis
N v 7 v N

» ZP/00003/2015 5,0000 05/07/2015 SZYBA PRZEDNIA

ZP/00004/2015 5,0000 05/07/2015 UKEAD WYDECHOWY

ZP/00005/2015 1,0000 05/07/2015 SAMOCHOD

ZP/00006/2015 5,0000 09/07/2015 WYROB Z PARTIA

ZP/00010/2015 20,0000 10/07/2015 FOTEL

ZP/00028/2015 5,0000 30/07/2015 FOTEL

ZP/00029/2015 15,0000 30/07/2015 SZYBA PRZEDNIA

ZP/00036/2015 10,0000 10/08/2015 POGIETA BLACHA

Po wybraniu danego zlecenia pracownik moze albo zarejestrowac stempel czasowy rozpoczecia
wykonywania danej czynnosci (zasobu) albo wygenerowac jeden z dokumentéw magazynowych (RW,

PW):

a5 CT1 Produkcja Panel - = x

Grupa M Kod v CzasPracy M

v ' N

* Maszyny Maszyna do giecia 500,0000
Maszyny Maszyna produkcyjna 120,0000
Urzadzenia Spawarka 33,0000
Urzadzenia Urzadzenie prod. 2000,0000
Inne Montaz 10,0000

PW PW
Produkt Odpad
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W przypadku wyboru czynnosci (zasobu) zostaje zarejestrowany czas rozpoczecia, a pracownik zostaje
wylogowany. W przypadku generowania dokumentéw (RW na surowce, PW na produkt lub PW na

odpady) zostaje wyswietlone okno z automatycznie zatadowana listg towaréw (zgodnie z technologia

i zleceniem):
a5 CT1 Produkgja Panel = x
TwrKod v lloscDostepna v lloscWykorzystana v DstDokNumer
e g T
* BLACHA PROSTA 10 8

Dodaj produkt

W przypadku dokumentu RW mozna dowolnie wybierac towary, ktdre majg sie znalez¢ na dokumencie

(np. usunac towar zgodny z technologia, a doda¢ zamiennik).

Po zakonczeniu wykonywania danej czynnosci (zasobu) pracownik po zalogowaniu zostaje poproszony
o podanie ilosci, ktdrg wykonat (lub nie - do okreslenia w konfiguracji). Po kliknieciu zakoncz zostaje

zarejestrowany stempel czasowy zakoriczenia wykonywania czynnosci:

gl CTI Produkgja Panel =5 X

Trwa wykonywanie czynnosci: Urzagdzenie prod.

Whisz liczbe wykonanych czynnosci
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